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H est frequent que dans certains ouvrages ou 
installations on soit araene, pour mettre en place 
une piece determinee ou la retenir, k utiliser des 
cables de grande longueur. Lorsque les cables pre- 
sented des longueurs considerables de Fordre de 
1 000 a 5 000 m, iis sont difficilement realisables 
ayec un trongon unique. De tels cables sont done 
generalement composes de plusieurs trongons suc- 
cesses amenes chacun sur bobines et qui, pour la 
realisation de cables de grande longueur, sont rac- 
cordes les uns aux autres au moment du devidage 
des bobines, lors du passage d'une bobine a Fautre. 

Assurement il est usuel, quand on a besoin de 
raccorder des trongons successifs de cables, d'effec- 
tuer leur jonction par des epissures ou des man- 
chons de raccordement reliant le bout d'un cable 
deroule au bout du cable suivant De telles jonc- 
tions sont toutefois delicates et onereuses a reali- 
ser. Leur confection est longue et constitue une 
perte de temps tres appreciable. Mais surtout, en 
raison de la surepaisseur qu'elles imposent au cable, 
les epissures ou manchons de raccordement s'en- 
gagent mal sur les bobines ou roues de renvoi 
rouleaux de guidage, poulies, etc., et leur passage 
sur ces roues risque de provoquer une alteration 
du metal precisement dans la zone fragile de la 
jonction, par consequent tout-a-fait indesirable. 

La presente invention, due a M. Jean Biche, a 
pour but de remedier a cette difficulte et de per- 
mettre une jonction de trongons de cables permet- 
tant leur guidage sur roues ou poulies de maniere 
sure, resistante et peu fragile. 

Elle consiste ta realiser une jonction articulee de 
deux troncons successifs de cables soit par un joint 
de cardan, soit par une rotule. Les deux extremites 
des cables sont manchonnees de la fagon nsuelle 
et les deux manchons sont ensuite relies par le joint 
du genre cardan ou la rotule. Les cables peuvent 
etre equipes a 1'avance du manchon avec organes 
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de jonction, leur assemblage s'effectuant au mo- 
ment de la reunion des trongons. 

Cette jonction a trois degres de Hberte presente 
une grande souplesse facilitant le devidage du cable 
sur les roues ou poulies usuelles sans provoquer 
de fatigue du metal du cable. Elie ne comporte 
aucun affaiblissement local de la resistance et assure 
une grande securite. 

Outre le raccord des trongons de cables par joint 
de cardan ou rotule, l'invention vise encore un 
agencement des roues, rouleaux ou poulies servant 
au devidage du cable, cet agencement etant destine 
a faciliter le passage des raccords sans alterer le 
cable. Cet agencement consiste en une cale de forme 
adequate que Ton place sous le raccord au moment 
ou il s'engage sur la roue, le rouleau ou la poulie, 
et qui suit le deplacement dudit raccord dans son 
mouvement curviligne. Cette cale, tenant le raccord 
ecarte de la roue devidant le cable, evite d'une part 
le contact des pieces de raccord avec la roue de 
travail et d'autre part evite les flexions dangereuses 
des cables a la sortie de leurs raccords. 

Cette cale peut avantageusement etre placee a 
3'extremite d'un bras monte fou sur Faxe de la 
roue, du rouleau ou de la poulie. 

Les particularites et avantages de Finvention se- 
ront plus amplement decrits en reference aux dessins 
annexes dans lesquels : 

La figure 1 est une vue schematique d'une jonc- 
tion de cables usueHe; 

La figure 2 est une vue en elevation du raccord 
de deux trongons de cable selon Finvention ; 

La figure 3 est une vue en plan correspondant a 
la figure 1; 

La figure 4 -montre le passage du raccord des 
figures 2 et 3 sur une roue de renvoi. 

Avec les jonctions usuelles de deux troncons de 
cables A et B (fig. 1), les extremites de chacun 
des trongons regoivent des manchons tels que 1 et 2 
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qui sont relies rigidement entre eux par vissage 
en 3. L'ensemble des deux manchons ainsi relies 
forme une piece rigide. 

Lorsque le cable passe sur une roue de renvoi 
telle que 4, on voit que, du fait de la surepais- 
seur du manchon 1-2-3, chacun des Cables subit en 
5 et 6 une flexion locale. Cette flexion impose au 
cable des efforts importants et, avec un cable for- 
tement tendu, si elle est frequemment repetee, elle 
risque de provoquer assez rapidement la rupture. 

L'invention remedie a cet inconvenient en utili- 
sant au lieu d'un raccord rigide, un raccord articule 
et plus particulierement un raccord a cardan ou 
rotule. 

Un mode de realisation est represents figures 2 
et 3. 

A Fextremite du cable A est fixe, par les moyens 
usuels, un manchon 11 comportant une chape 12 
recevant un axe 13. A Fextremite du cable B a 
raccorder avec le cable A, est fixe un manchon iden- 
tique 14 avec chape 15 recevant un axe 16- 

Les deux axes 15 et 16 presentes orthogonale- 
ment 1'un par rapport a Fautre, sont relies entre 
eux par une piece 7 presentant deux alesages ortho- 
gonaux. 

Dans les figures 2 et 3 les deux axes orthogo- 
naux 5 et 6 sont represented decales. Mais ils pour- 
raient £tre concourants. 

Cette jonction par cardan assure au raccord une 
grande liberte de mouvement sans transmettre 
d'efforts de flexion aux cables A et B ni a leurs ' 
attaches dans les manchons 11 et 14. La jonction 
ainsi constitute presente une grande souplesse et sa 
resistance peut etre egale ou superieure a celle du 
cable. 

Elle presente 1'avantage de pouvoir etre preparee 
a l'avance en usine dans de 'bonnes conditions de 
fabrication, evitant les aleas d'une epissure ou d'un 
raccord execute sur place au moment de la mise en 
oeuvre du cable dans des conditions parfois pre- 
caires. Les troncons de cables successifs sont ainsi 
prepares a l'avance avec leurs extremites munies des 
manchons 11 et 14. La jonction s'effectue rapide- 
ment, commodement et en toute securite par Fin- 
sertion de la piece 17 et 2'introduction des axes 


13 et 16. On peut meme, a l'avance, munir Fun 
des manchons 11 ou 14 de la -piece 17 pour n'avoir 
a monter qu'un seul axe au moment du raccorde- 
ment des deux trongons A et B. 

Lorsque le raccord de jonction articule C tel que 
decrit ci-dessus passe sur une roue a renvoi 18 
(fig. 4), il se prete aux deformations dues a la 
courbure de la roue, les cables A et B demeurant 
dans le prolongement des manchons 11 et 14 du 
raccord. Pour se premunir contre les efforts anor- 
maux, il y a interet a soulager le raccord C au 
moment de son passage sur la roue 18, en placant 
une cale 19 entre le raccord C et la jante de la roue 
18, cette cale 19 suivant le mouvement de la roue 
18 pendant le passage du raccord. 

Pour la commodite de la manoeuvre, on peut 
monter la cale 19 a Fextremite d'un bras 20 tour- 
nant fou sur Faxe 12 de la roue 18. 

L'invention trouve son application dans tous les 
cas de mise en oeuvre de cables de grande lon- 
gueur necessitant des raccords pour I'assemblage 
des troncons les constituant, en particulier pour le 
soutien de corps quelconques, par exemple dans des 
puits de mines, ou pour retenir des corps flottants 
ou immerges. 

RESUME 

1° Pour assurer sans flexions dangereuses le 
passage de cables raccordes sur bobines, roues, 
rouleaux, poulies, etc., le moyen qui consiste a 
raccorder les troncons de cables au moyen d'un 
joint articule notamment du type a cardan ou a 
rotule. 

2° Au raccord articule est adjointe au passage 
sur la bobine ou la roue une cale se deplacant 
avec la roue. 

3° La cale suivant 2° est portee par un bras 
tournant fou sur Faxe de la roue. 
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